T MECALUX
Approvisionnement des
lighes de production avec Bl"paint
un entrepot automatise

DEFIS
Nippon Paintautomatise sonentrepo6t avec des solutions Mecalux pour + Harmonisation de lalogistique
maintenir une production annuelle de 3000 tonnes de peinture automobile. etlaproductionpourgarantirla

production de milliers de tonnes de
peinture paran.

Pays:France | Secteur : chimie et cosmétique

¢ Contréleentempsréeldela
Nippon Paint est depuis plus de 140 ans tracabilité des matiéres premiéres.
unleader mondial danslafourniture de
solutionsinnovantes dansle secteurdela
peinture et desrevétements. Lentreprise,

spécialisée dans la fabrication etla vente SOLUTIONS

de pgintures pgur I’indust.rie autom’o.bile, « Magasin automatique pour palettes.
possede desfilialesen Asie, e.n Amer!quedu - Logiciel de gestion Easy WMS de
NordetenEurope. Les produits de Nippon Mecalux

Paint sont utilisés par 75 % des constructeurs :

automobiles. * Rack a palettes.

» Annéede création:1881

» Effectif:30 000 collaborateursal’échelle
globale AVANTAGES
¢ Entrepoétrelié auxlignes de
production pour fabriquer 3000
tonnesde peinture paran.

e Contréle strict des références
enstockainsique des matieres
premieres entrantes et sortantes.

Le fabricant et distributeur de peinture auto-
mobile Nippon Paintarenforcé sa présence
en Europe enouvrant unsite moderne a
Plessis-Paté (Essonne, lle-de-France) ol les
opérations de production et de stockage
sont centralisées. L'usine de productionde
Nippon Paint, située a seulement 25 kmde
Paris, est équipée des derniéres technologies
ainsique d’équipementsrobotisés afinde
produire 3000 tonnes de peinture paran.
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«Notre principal besoinlogistique était de
centraliser notre activité et derassembleren
unseuletméme espace les marchandisesré-
parties dans plusieurs batiments », explique
Francis Lepéme, responsable Production

et projets de Nippon Paint. Lalogistique est
essentielle pour maintenirunrythmeintense
de productioncomme celui de Nippon Paint.

Il était clair pour I’'entreprise que pour cen-
traliser sachaine d’approvisionnement, elle
devait opter pourunsystéme de stockage
automatisé assurant un fluxininterrompu
de marchandises et exploitantau maximum
I’espace disponible pour stocker 'ensemble
des matiéres premiéres.

«Larobotisation de notrelogistique est
un élément stratégique pourlebonfonc-
tionnement de noslignes de production.
Auparavant, nous stockions nos matieres
premiéresal’aide d’équipements manuels

et nous utilisions le papier pour lagestionde
I’entrepot », précise Francis Lepéme.

Ayant décidé d’intégrer les derniéres avan-
céestechnologiques dans ses processus,
Nippon Paintainstallé un entrepbt auto-
matisé Mecalux dans le but d’accélérer le
stockage et I'approvisionnement en matiéres
premieres deslignes de production. « Nous
avons choisi Mecalux comme fournisseur du
systéme de stockage notamment enraison
deleur expérience dansle secteur, du prix
etducontrat de maintenance. Les visites
d’autresinstallations opérationnelles nous
ont aussiaidés anous décider », indique
Francis Lepéme.

Nippon Painta également misenceuvrele
logiciel de gestion d’entrep6t (WMS) Easy
WMS de Mecalux pour un contrdle strict des
références enstock. Le programme assure
le suivides matieres premiéres entrantes et
sortantesettraceentempsréell’état des
marchandises.

«Parmiles nombreux avantages offerts par
lelogiciel de gestion Easy WMS de Mecalux,
'undes plus notables est sonintégrationa
notre ERP pour optimiserlacommunication
entre 'entrepébt et lazone de production »,
souligneleresponsable Production et projets
de Nippon Paint. De cette facon, dés qu’une
ligne de production nécessite des matiéeres
premieres, ’ERP eninforme Easy WMS afin
que ce dernier puisse organiser la prépara-
tiondu produit au plus vite.

L'entreprise ainstallé aussi des rayonnages
apalettes, unsystéme de stockagerobuste
et polyvalent pour stocker les produits finis
comme les matiéres premiéres utilisées dans
lafabrication.

Stockage automatisée des
matiéres premieéres

«Lentrepdt automatisé aréponduanos at-
tentes et nousaapporté de nombreuxbéné-

fices, telsquelagestion FIFO et sans erreurs
des marchandises. De méme, nous avons été
surpris par le faibletemps deréponsedela
solution automatisée, delaréceptiond’'une
demande de fabricationaumomentoula
matiére premiere est livrée aux lignesde
production », déclare Francis Lepéme.

Lentrepo6t automatisé de Nippon Paint se
composed’uneseulealléede40mdelong
d’une capacité de stockage de 384 palettes.
Les matiéres premiéres sont stockées dans
desfltsetconteneursIBC (bulk containers)
d’une capacitéallant jusqu’a1300 kg et
déposéessurdes palettes.

Untransstockeur circule le long de l'allée
del’entrepodt, il est chargé de transférer

les marchandises des points d’entrée aux
emplacements attribués par Easy WMS a
chaque article. Adaptée aux dimensions de
I’entrepot, 'allée s’étend sur presque toute
lalongueur du batiment afin d’exploiter la
surfacedisponible.

Le site de Nippon Paint se distingue notam-
ment par l'intégration de la zone de stockage
dansles processus de production. En effet,
I’entrepot automatisé dispose de points
d’entrée et de sortie des marchandisesa
deux niveaux:ausolal’avant desrayonnages
eta5,2mdehautdanslapartielatérale. Les
convoyeurs automatiques aménagés aux
points d’entrée assurent un flux continue et
sécurisé de matiéres premieres vers les diffé-
rentes zones de production pour fabriquer la
peinture.

L’entrepot sous controle

Pour concentrer dansune méme allée I'ac-
tivité dans sonensemble, il est nécessaire
d’établiruncritére derépartition des mar-
chandises éliminant tout risque d’erreur.
Encesens,Easy WMSjoueunroleclédans
’organisation des stocks, en déterminant
I'emplacement optimal de chaque palette sur
labasedereglesetd’algorithmes avanceés.
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« Nous avons choisi Mecalux en raison de son expérience

et professionnalisme, ainsi que de la possibilité de visiter
d’autresinstallations opérationnelles. Il faut ajouter a cela

une solution techniquement et financiérement efficace.

Le transstockeur offre de nombreux avantages, dont la
réduction des colts d’exploitation, du temps de fabrication
etdes erreurs humaines. Un autre point positif, c’est I’entente
entre les deux entreprises pendant la phase de conception. »

FrancisLepéme
Chefde projet, Nippon Paint
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«Easy WMS communique avec’ERP pour
anticiperlesréceptions prévues dansl’en-
trepot automatisé en provenance d’Europe,
des Etats-Unis et d’Asie », explique Francis
Lepéme. A l'aide de leurs terminaux mobiles,
les opérateurs n’ont plus qu’a placer les pa-
lettes sur le convoyeur d’entrée correspon-
dant. Lors du processus de réception, toutes
les palettes doivent passer parun poste d’ins-
pectionouleurs dimensions sont contrélées.
Siles valeurs établies sontrespectées, le
logiciel de gestion attribue unemplacement
dansle magasin automatique.

Un élément primordial dans’entrepot de
Nippon Paint, c’est latracabilité. Pour cette
raison, tousles articles sontidentifiés par
un code-barres al’'aide duquel Easy WMS
peut suivre les 150 références disponibles.
En connaissant I’état des marchandises en
tempsréel, I’entreprise peut minimiser les
erreurs etintervenirabonescientfacea
n’importe quelle situation.

Concernantle processus d’approvisionne-
ment, ilcommence lorsque I'ERP notifiea
Easy WMS |les matiéres premiéres néces-
saires aux différenteslignes de production
pour fabriquer la peinture. Quelle que soit
leur destination, le logiciel Mecalux distribue
les marchandises selonla méthode FIFO
(firstin, first out), c’est-a-dire que les palettes
réceptionnées en premier seront distribuées
enpremier.

Rayonnage a palettes

avec accesdirect

«Nous sommes satisfaits du fonctionnement
desrayonnagesa palettes, notammenten
raison de leur utilisation facile. En plus, nous
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avons la possibilité de travailler avec des
palettes en plastique, plus hygiéniques que
cellesenbois », seréjouit Francis Lepéme.

Lesracks,d’une hauteurde 6,5m,com-
prennent deux allées de stockage pour une
capacitétotale de 448 palettes. Nippon
Paint a opté pour ce systéme de stockage en
raisonde l'accés direct aux produits, ce qui
se traduit par une gestion des marchandises
etune préparation descommandes agiles.
Aussi, lesrayonnages a palettes facilitent

le contrble des stocks, puisque chaque
emplacement contient une seule et méme
référence.

Logistique et production
harmonisées

Avec sonnouvel entrepo6t automatisé,
Nippon Paint est en mesure de gérer, a partir
d’uneseule allée, les matiéres premiéres
requises aux lignes de production,ou3000
tonnes de peinture sont fabriquées chaque
année. Au-deladelarobotisation de cette
opération, le contréle et latracabilité ap-
portés parladigitalisationdelagestiona
'aide d’Easy WMS sont fondamentaux pour
garantir la sécurité et la qualité des stocks
del’entreprise.

Nippon Paint bénéficie d’'une chaine d’ap-
provisionnement efficace et optimisée
graceal’automatisationetalatechnologie.
Sonnouveau site de Plessis-Paté a été
équipé d’une solution surmesure, adaptable
aux besoins de I’entreprise. Elle profite ainsi
nonseulement d’'unavantage concurrentiel,
mais aussi d’une hausse significative de
laproductivité et de la qualité du service
fourniauclient.



