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Etude de cas: Vibar Nord
Connexion de la production avec I'entrep6t par la robotique

Pays:ltalie

Vibar Nord, fabricantde plus de 5000 tonnes d'aliments et produits diététiques par an, a misé surlarobotisation dans son
nouvel entrep6t de Gera Lario, dans le nord de I'ltalie. Mecalux y a automatisé la connexion entre I'usine de production et
lazone d’expédition au moyen d’un double circuit de convoyage et d’un élévateur. Mecalux a également mis en place deux
systémes de stockage antisismiques : des rayonnages sur bases mobiles Movirack et des rayonnages a palettes. Les deux
solutions combinées ont augmenté la capacité de stockage de 70 %.

Fondé en 1972 en ltalie, Vibar Nord fa-
brique des aliments et des produits dié-
tétiques sous forme de poudre et de gra-
nulés solubles. Il s'agit de la premiere
entreprise italienne a appliquer le proces-
sus de granulation en lit fluidisé a I'échelle
industrielle dans le secteur alimentaire et
diététique.

L'entreprise a débuté son activité dans son
usine historique de Colico, dans la province
de Lecco. D'une superficie de 10 000 m2,

I'installation est équipée des dernieres tech-
nologies pour offrir un haut niveau de qua-
lité. Suite a la croissance de ces dernieres
années, Vibar Nord a ouvert une nouvelle
usine de production a 5 km, dans la région
de Geralario.

L'usinede Geralario

Les installations de Vibar Nord a Gera La-
rio couvrent une superficie de 6 000 m?
et comprennent les lignes de production,
un laboratoire de contréle de qualité, une

zone de R&D et une zone de stockage des
matiéres premiéres et des produits finis.

L'un des premiers défis de la nouvelle usine
était de mettre en place une circulation
des marchandises de la zone de produc-
tion (au premier étage) a la zone de stoc-
kage et d'expédition, située au rez-de-
chaussée. Le principal besoin logistique de
Vibar Nord était de disposer d’un systéme
de transport intelligent et sécurisé, per-
mettant de déplacer les palettes du pre-



mier étage au rez-de-chaussée. Tout ce-
la, en surmontant un dénivelé de plus de
7 metres et en tenant compte de |'espace
disponible, des flux de marchandises re-
quis et de I'unité de charge de travail : un
conteneur métallique fréquemment utili-
sédanslesecteuralimentaire.

En plus de ce besoin logistique, Vibar Nord
recherchait également un systéme de
stockage polyvalent, résistant aux trem-
blements de terre et optimisant la surface
de stockage des matiéres premiéres né-
cessaires a la production. « Nous voulions
maximiser la capacité de stockage et accé-
lérer la préparation des commandes. Nous
devions également améliorer la communi-
cation entre la zone de stockage, au pre-
mier étage, et les quais de chargement,
au rez-de-chaussée », explique Alessan-
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dro Tenzi, directeur des opérations chez
Vibar Nord.

Une fois toutes ces exigences définies,
I'entreprise s'est mise a la recherche d'un
fournisseur de solutions logistiques ca-
pable de répondre a ses besoins. « Nous
avons choisi les solutions Mecalux apres
les avoir comparées a celles des concur-
rents », indique Mr Tenzi.

Connexion automatisée avec

lazone d’expédition

Dans le but d'accélérer la circulation des
marchandises entre la zone de production
et la zone d’expédition, Mecalux a instal-
|é un double circuit de convoyeurs a rou-
leaux (28,4 m de long) relié a un élévateur,
chargé de transférer automatiquement les
marchandises au rez-de-chaussée.

Le directeur des opérations de Vibar Nord
déclare que « les convoyeurs ont accélé-
ré le transport de marchandises. De plus,
nous n‘avons plus besoin que d'un seul
opérateur pour déposer les marchandises
sur le convoyeur. Avant, nous avions un
élévateur, plus lent, nécessitant deux opé-
rateurs, un a chaque étage, chargés d'in-
troduire ou de retirer les palettes de I'élé-
vateur. Grace au nouveau systeme, le délai
de manutention des palettes a été réduit
d'untiers. »

Le circuit de convoyeurs et I'élévateur ont
été personnalisés et adaptés aux besoins
de Vibar Nord. L'entreprise utilisant deux
types de palettes(800/1000x 1200 mm)
et un type de conteneur métallique doté
seulement de deux patins, une étude ap-
profondie a été nécessaire pour que les



Alessandro Tenzi
Directeur des opérations, Vibar Nord

« Avec les solutions de stockage et de transport de Mecalux, nous avons gagné du temps lors de la
manipulation des marchandises. Nous sommes tres satisfaits des rayonnages Movirack, car la capacité
de stockage a augmenté de 70 %. Les convoyeurs, quant a eux, nous ont permis de réduire d’un tiers
les délais de transfert des marchandises de la production a la zone d’expédition. »
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Rayonnages Movirack:
déplacemententoute sécurité

Le déplacement des rayonnages
alieuentoute sécurité grace aux
multiples dispositifs de sécurité
dontilssontéquipés:

Barriéres externes. Elles
arrétentle déplacementdes
rayonnages lorsqu’un opérateur
entredans|‘allée.

Barriéresinternes.Elles
détectentla présence d'objetsdans
I'allée quiempécheraientle bon
fonctionnement du systéme.

Boutons-poussoirsd’arrét
d’urgence.llsserventaarréterle
déplacement des rayonnagesen cas
d’incident.

-

Cellules photoélectriquesde
proximité. Elles garantissentun
arrétdélicateten toute sécurité.
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deux équipements de manutention auto-
matiques fonctionnent efficacement, tant
horizontalement que verticalement.

Lorsque les produits quittent les lignes de
production, I'opérateur, a I'aide d'un cha-
riot élévateur, dépose I'unité de charge
sur I'un des circuits de convoyeurs afin de
les acheminer automatiquement jusqu’a
|'élévateur. Ensuite, ce dernier descend
la marchandise au rez-de-chaussée, ou
un autre circuit de convoyeurs transporte
I'unité de charge vers I'un des cing points
desortie.

A cette étape, I'opérateur retire les mar-
chandises du circuit et les place temporai-
rement au sol, devant les quais de char-
gement, dans une zone dépourvue de
rayonnages. Les palettes sont alors triées
selon la commande ou l'itinéraire de li-
vraison, avant d'étre chargées dans les
camions.

En plus de I'élévateur, I'entrepot est éga-
lement équipé de monte-charges internes
pour monter les matiéres premiéres a
I'étage.

Lesrayonnages antisismiques

Dans la zone de stockage, Mecalux a pro-
posé deux systéemes de stockage diffé-
rents afin de gérer les matiéres premiéres.
D’une part, des rayonnages a palettes ;
d‘autre part, un bloc de rayonnages sur
bases mobiles Movirack.

« Nous avons choisi les Movirack car ils op-
timisent l'espace disponible. Leur facilité
d'utilisation pour gérer les marchandises,
et l'excellente qualité de construction,
nous ont convaincus », déclare le directeur
desopérationsde Vibar Nord.

Les rayonnages Movirack sont un systeme
compact qui augmentent la capacité de
stockage tout en maintenant un accés di-
rectaux marchandises. Les chiffres parlent
d’eux-mémes : « Avec les anciens rayon-
nages, nous pouvions stocker 1 000 pa-
lettes maximum. Maintenant, grace aux
rayonnages Movirack, nous pouvons en
stocker 1 700, soit 70 % de plus, dans le
méme espace », signale Tenzi.

Les rayonnages Movirack mesurent 8,5 m
de haut. lls sont composés de quatre rayon-
nages sur bases mobiles et de deux rayon-
nagesimmobiles a chaque extrémité.

Selon Mr Tenzi, « cette solution nous aide
a optimiser I'espace de stockage tout en
permettant aux opérateurs de dispo-
ser d'une grande surface pour accéder

'automatisation
a réduit d'un tiers le
délai de transfert des
marchandises de la
production a la zone
d'expédition

a la charge et faire des manceuvres ». Les
rayonnages Movirack peuvent stocker
toutesles marchandises de Vibar Nord (en-
viron 280 références) de maniere sécuri-
sée et controlée, en utilisant uniquement
une télécommande.

Les rayonnages, placés sur des bases mo-
biles, se déplacent latéralement en toute
autonomie. Pour ouvrir 'allée de travail et
retirer ou déposer les marchandises, I'opé-
rateur n'a qu’a actionner le bouton corres-
pondantsurlatélécommande.

Quant aux rayonnages a palettes, Vibar
Nord les a choisis pour leur polyvalence.
Sur ses cing niveaux sont stockées 340 pa-
lettes de différentes hauteurs. Ce systéeme,
trés résistant et modulable, accélere le
chargement et le déchargement des mar-
chandises.

Unelogistique en développement
Vibar Nord a un objectif de développe-
ment. L'entreprise a décidé d'améliorer ses
processus pour poursuivre sa croissance.
« Nous voulons transférer toutes les ré-
férences de notre ancien entrep6t vers la
nouvelle usine de Gera Lario », explique le
directeur des opérations. « A ce jour, notre
taux de croissance estde 5 %, et nous pré-
voyons une croissance encore plus forte
danslesannéesavenir », ajoute M. Tenzi.

Le convoyeur avec élévateur pour palettes
permet a Vibar Nord de traiter plusieurs
commandes simultanément, et ce, beau-
coup plusrapidement.

De méme, la structure de rayonnages Mo-
virack pour charge palettisée sur bases
mobiles offre un plus grand espace de
stockage pour les matieres premieres né-
cessairesalaproduction.

Chaque solution de stockage est dédiée
a un produit spécifique en fonction de
ses caractéristiques et du niveau de la de-
mande. Enfin, la combinaison des deux
systémes de stockage a permis a I'entre-
prise d'optimiser sa surface de stockage et
de mieux gérer ses produits.



Avantages pour Vibar Nord

- 70 % d'articles en plus : les rayonnages Movirack exploitent tout I'espace disponible pour offrir
une capacité de stockage de 1 700 palettes.

- Accésdirectaux marchandises: lesrayonnages a palettes et Movirack offrent un accés direct aux
marchandises, pour un stockage et une manipulation plus rapide des palettes.

- Connexion entre |I'entrepot et la production : les convoyeurs ont accéléré la vitesse de
déplacement des marchandises, réduisant d'un tiers le délai de transfert de la production a la zone
d'expédition.

Informations techniques

(W wibar nond..

Rayonnages Movirack Rayonnage a palettes

Capacité de stockage 1700 palettes Capacité de stockage 340 palettes
Dimensions des palettes 800/1000x 1200 mm Dimensions des palettes 800/1000x 1200 mm
Poids maxi des palettes 1000kg Poids maxides palettes 1000kg

Hauteur des rayonnages 8,5m Hauteur des rayonnages 8,5m

Longueur desrayonnages 18,8m
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